DESCRI PTI ON

Appr ét bi conposant a base d' épo-
xyde/ pol yam de pignenté anti-cor-
rosion,a polynérisation a tenpé-
rature ambi ant e. Pour métaux fer-
reux et non-ferreux.

AVANTAGES

Mei |l | eure protection grace au gar-
ni ssage él eve.

Adhérence remarquabl e aux nétaux.

Fl exi bl e: acier apprété peut-étre
plié a 90°.
Excel |l ente rési stance chi m que.

Pi gnmentation anti-corrosion pro-
tege la surface des metaux contre
formation de la rouille.

Ne contient aucun dérivé de
chromate ou de pl onb.

USAGES

Protection de toute structure ou
article en métal, ai nsi que de
| *acier d' armature du béton.

Utile pour retoucher acier preé-
peint a |'usine.

RESTRI CTI ONS

Tenpérature m ni mum d' application
de 10°C.

Tenpér at ure chaude abrege tenpé-
rature froide prolonge le tenps de
dur ci ssenent.

Les surfaces a appréter doivent
étre propres et seches.
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CARACTERI STI QUES

Présentation: produit bicom
posant: Parties A et B.

Coul eur: bl anc.
Nonbre de couches: une.
Mati eres solides: 75% en vol une.
Vie en pot (A+B): 1 heures @21°C
Rendenent superficiel: 9nf/litre @
80 microns d' épai sseur du feui
sec.
Tenps de séchage @ 21°C.
au toucher 5 h.
pour recouvrir : 12 h.
dur ci ssenent conpl et 6j our s

pour béton frais: surface non-
col l ante.

pour béton projeté: une nuit.

Di | uant/ nettoyant: Sol vant Chenor
SV- 40.

Finis recommandés: eépoxydes, po-
| yur ét hannes, al kydes.

PREPARATI ON DE LA SURFACE

La surface doit étre propre, se-
che, dépourvue de rouille, graisse,
huile, cire.

Nettoyer a |a brosse d'acier ou
décaper au jet abrasif.

METAUX FERREUX: Deégrai sser avec
gueni |l es i nbi bées de sol vant
Chenor SV-40 ou de trichl oroéthy-
| éne.




METAUX NON- FERREUX: (ex. al um -
ni um gal vani s€): dégrai sser tout
en phosphat ant au METPREP avant
| " appr ét age.

MODE D EMPLO
VEL ANGE

Brasser chaque conposant A et B
sépar énment avant de proportionner
en volume d' apres les directives
j oi ntes aux enbal | ages.

Ajouter la Partie B a la Par-
tie A et bien nmélanger ensem
bl e.

APPLI CATI ON

Pi nceau, r oul eau, pi stol et.

Au pistolet appliquer tel quel a

| a pression de 275-410 Pa. Pour des
pressi ons plus basses, une | égeéere
di lution avec | e solvant Chenor
SV-40 pourrait étre utile.

Appl i quer une épai sseur de 80
m crons pour protection optimale.
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NETTOYAGE

| medi at enment aprés usage net -
toyer les outils avec | e sol vant
Chenor SV-40. Ne pas | aisser le
produit durcir,car il devient tres
difficile a enlever.

SECURI TE

Produit inflammable a |'état
| i qui de.

Utiliser avec aération adéquate.

Eviter | e contact avec |a peau et
| es yeux.

Se laver a |'eau savonneuse.

Sil yairritation,consulter im
médi at ement un médeci n.

Se referer a la fiche signal e-
tique.



